CLAVE: R21c

Cédula de produccién -
fo=om P VERSION: &
MAQUILA: ETIQUETADO MILCH RG 22GRX250X1 CLIENTE ,
EMISION: 26-ene-21
CLAVE: 300048724 PEPSICO

RESULTADOS DE MEDICION A RATE POR TURNO ACTUALIZACION DE CLAVE DE PT

PIEZAS CAIAS PALLETS
CAPACIDAD X TURNO| 30,100 120 22 u.M. Pz
CAPACIDAD X SEMANA (con un turno)| 150,500 602 11
Pz PZX CAJA CAIAS X
CAPACIDAD X MES (con un turno)| 602,000 2,408 44 PALLET
1 250 55
CANTIDAD
) . EQUIPO A UTILIZAR
DE PRS X_|POSICION PLANTILLA ESTANDAR:
POSICION ACTIVIDAD
1 1 |ABRIR CORRUGADO DE ORIGEN BANDA TRANSPORTADORA
2 |TOMAR GRANEL Y COLOCAR ETIQUETA DE INFORMACION COMPLEMENTARIA
14 3 |ELETIQUETADO DEL GRANEL SERA CAJA POR CAJA POR PERSONA
4 |REGRESAR TODAS LAS PIEZAS ETIQUETADAS A SU CAJA DE ORIGEN
5  [SILA ETIQUETA DE ORIGEN SE DANA, COLOCAR ETIQUETA CORRESPONDIENTE AL CORRUGADO
1 6 |CERRAR CORRUGADO CON CINTA TRANSPARENTE
7  |ESTIBAR EN TARIMA CHEP 66 CAJAS POR TARIMA
16 |TOTAL PERSONAL EN PLANTILLA
TOMA DE TIEMPOS Y MOVIMIENTOS
PERSONAL EN LINEA 16 TOMA1 | TOMA2 | TOMA3 TOMA 4 TOMA 5
PIEZAS POR MINUTO 70 70 70 70 70 70
PIEZAS POR HORA 4200
TIEMPO ARMADO PALLET 196

COMENTARIO:
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