Cédula de produccién

CLAWE: R.2Z1.c

foconm YERSION: &
MAQUILA: RANCHERITOS 10 PACK HBSF 400GRX5X1 CLIENTE i
EMISION: | 20-ago-20
CLAVE: 300048304 PEPSICO

RESULTADOS DE MEDICION A RATE POR TURNO

DATOS DE MODELO:
BOLSA CON 10 PIEZAS DE RANCHERITOS 40 GRS

CAMBIO EN PRESENTACION DE BOLSA

PIEZAS CAJAS  PALLETS
CAPACIDAD X TURNG|  5/461 1,092 52 u.M. PZ (bolsa)
CAPACIDAD X SEMANA (con un turno) 27,305 5,461 260 CAJAS X PIEZAS X
CAPACIDAD X MES (con un turno)| 109,220 21,844 1,040 PZXCAIA PALLET PALLET
5 21 105
ng ;LIDSAXD POSICION PLANTILLA ESTANDAR: EQUIPO A UTILIZAR
POSICION ACTIVIDAD

1 1 [COLOCAR ETIQUETA CORRESPONDIENTE A LA BOLSA MESAS

2 |ABRIR CORRUGADO DE ORIGEN Y TOMAR 10 PIEZAS BANDA TRANSPORTADORA
6 3 INTRODUCIR LAS 10 PIEZAS DENTRO DE LA BOLSA CORRESPONDIENTE SELLADORA LINEAL

4 |VALIDAR QUE NO SE INTRODUZCAN PIEZAS SIN AIRE, ABIERTAS, SIN LOTE, ETC.
2 5 SELLAR BOLSA (selladora lineal)

6 |ARMAR CORRUGADO CORRESPONDIENTE A TRASLAPE

7 INTRODUCIR 5 BOLSAS TERMINADAS
5 8 |CERRAR CORRUGADO A TRASLAPE

9  |COLOCAR ETIQUETA DE IDENTIFICACION CORRESPONDIENTE

10  |ESTIBAR EN TARIMA CHEP

11 |7 CAJIAS X CAMA X 3 CAMAS DE ALTO
11 [TOTAL PERSONAL EN PLANTILLA

TOMA DE TIEMPOS Y MOVIMIENTOS
PERSONAL EN LINEA 11 TOMA 1 TOMA 2 TOMA 3 TOMA 4 TOMA 5
PIEZAS POR MINUTO 13 12 13 13 13 13
PIEZAS POR HORA 762
TIEMPO ARMADO PALLET 8
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