Cédula de produccién

CLANE:

WERSIOMN:

R21c
&

- Yctotan)
MAQUILA: ETIQUETADO SPRING HAND 3 PACK PEBBLE CLIENTE )
EMISION: [ 13-may-20
CLAVE: 2040682 EOS
RESULTADOS DE MEDICION A RATE POR TURNO
PIEZAS CAJAS  PALLETS
CAPACIDAD X TURNO| 12,900 1,290 7.7 U.M. PZ
CAPACIDAD X SEMANA (con un turno)] 64,500 6,450 38.4 Pz X PZS X CAJAS X
CAPACIDAD X MES (con un turno)] 258,000 25,800 153.6 PAQUETE(  CAJA PALLET
1 10 168

CANTIDAD
DE PRS X |POSICION
POSICION

PLANTILLA ESTANDAR:
ACTIVIDAD

1 1

ABRIR CORRUGADO Y SACAR DISPLAYS DE SU CORRUGADO DE ORIGEN

TOMAR DISPLAY Y COLOCAR ETIQUETA DE CODIGO DE BARRAS ENCIMA DEL CODIGO DE BARRAS
DE ORIGEN

VALIDAR QUE EL DISPLAY CONTENGA LAS PIEZAS QUE DEBEN DE SER Y CERRAR DISPLAY

INTRODUCIR LOS DISPLAYS ETIQUETADOS EN SU CORRUGADO DE ORIGEN NUEVAMENTE

CERRAR CORRUGADO CON CINTA TRANSPARENTE INNOVA

COLOCAR ETIQUETA DE IDENTIFICACION AL CORRUGADO

9

ESTIBAR EN TARIMA BLANCA, DE ACUERDO A GUIA DE ORIGEN

11 TOTAL PERSONAL EN PLANTILLA

EQUIPO A UTILIZAR

MESAS

BANDA TRANSPORTADORA

PERSONAL EN LINEA 11

PIEZAS POR MINUTO 30 TOMA1l | TOMA2

TOMA 3

TOMA 4

TOMA 5

PIEZAS POR HORA 1800 30 30

30

30

30

TIEMPO ARMADO PALLET 56

MAPEO DE LINEA

BANDA TRANSPORTADORA
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