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Sin etiqueta o etiqueta erronea Rechazo de lotes producidos y penalizacién Pérdida 10 Falla del operador 4 6 | 240
Etiquetar granel Colocar etiqueta informtiva Pegar una etiqueta sucia, |to.t‘a, (lioblada, mal Queja dfel cliente - accion preventiva - Rechazo El producto es oper?ble o usable seleccionando los 10 Desatencin del operador 2 6 | 220 c 250 pz 50pz 2p2
impresa, chueca, en posicion incorrecta parcial menos al 10% del lote entregado lotes producidos con cargo a Procom
Granel abierto o con fuga, humedo, contaminado- . L . .
5 8 Rechazo de lotes producidos y penalizacién Pérdida 10 Falla de traslado (origen) 2 6 | 120
sucio, con plaga o caduco
Romper ensuciar o cor?tamlnar el corrugado de Queja d.el cliente - accion preventiva - Rechazo El producto es oper'able o usable seleccionando los 3 Falla del operador 2 6 %6
origen. parcial menos al 10% del lote entregado lotes producidos con cargo a Procom
Empaquetar la misma Insert ducto d d !
Empaque en corrugado | cantidad de granel en el nsertar producto de ma; 0 demenosen & Rechazo de lotes producidos y penalizacién Pérdida 10 Falla del operador 2 6 | 120 v 1caja 1caja 1caja
corrugado de origen corrugado
j I - acci iva - haz E leccion I " .
Dejar materia extrafia dentro del corrugado Queja dle cliente - accion preventiva - Rechazo producto es oper«:able o usable seleccionando los 10 Desorden en la linea de produccién 2 6 | 120
parcial menos al 10% del lote entregado lotes producidos con cargo a Procom

Plan de muestreo:
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Muestreo Simple

Inspeccion Normal
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El producto terminado se libera por
tarima completa

Gerente de calidad
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