HOJA DE DESCOMPOSICION DEL PROCESO DE
(HDPE)

EMPAQUE

OPERACION: Empacado de Bdligrafo

PRODUCTO: Bol Cristal Prec y Suav Azul 12+1pz (WID 939748); Bol Cristal Prec y Suav Negro 12+1pz (WID 939529);

Bol Cristal Prec y Suav Rojo 12+1pz (WID 939749); Bol Cristal Prec y Suav Verde 12+1pz (WID 939528); Cont.: 18 CJ, 12+1pz/ Co 10

PUNTOS IMPORTANTES

PUNTOS CLAVE

ILUSTRACIONES DE REFERENCIA
!

ENCAJILLAR Y
ETIQUETAR

El surtido de los materiales se realizaré de acuerdo al codigo WID que se
este trabajando.

Armar cajilla cerrando la parte inferior, cuidando de que no se darie.
Posicionar la cajilla verticalemente con la parte abierta hacia arriba.
Introducir verticalmente con la punta hacia arriba 13 boligrafos con laF
siguiente combinacion:

939748: 12 Cristal azul y 1 shimmers Morado.

939529: 12 Cristal negro y 1 shimmers Morado.

939749: 12 Cristal rojo y 1 shimmers Morado.

939528: 12 Cristal verde y 1 shimmers Morado.

Todos los boligrafos deben ir en el mismo sentido.

Cerrar la cajilla, verificar encajillado, cantidad y colores.

Pegar 2 efiquetas de identificacion de contenido, una en cada cara
principal tapando el contendio que viene de origen en las cajillas, cuidando
de NO tapar logos, imagen o textos. Colocar uno en forma horizontal y la
otra en forma vertical.
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ENCARTONAR

Armar corrugado 10, cerrarlo y sellarlo por la parte inferior con cinta gorila,
cuidando que quede pegada uniformemente al corrugado.

Asegurandose que las tapas de los boligrafos queden hacia arriba,
introducir verticalmente en el corrugado18 cajillas, de forma que el ancho|
de la cajilla coincida con el ancho del corrugado.

Pegar 1 etiqueta de identificacion de contenido en la cara larga del
corrugado, cuidando de no tapar el logo BIC.

Imprimir manualmente sello de produccién, debera colocarse a un costado|
de una de las etiquetas del corrugado sin tapar ningun dato, lienario con la
informacién solicitada.

Cerralo y sellar la parte superior del corrugado con cinta gorila cuidando
que quede pegada uniformemente.
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EMBALAR

Embalar en tarima 40 x 48 normal, 30 corrugados por nivel, 9 niveles
méximo por tarima. Girar 180 grados el acomodo cada dos niveles.
Verificar que el acomodo de los corrugados esté alineado y centrado en la
tarima.

Anclar polistrech a la parte inferior de la tarima. No se acepta anclaje
entre corrugados y evitar dafios a corrugados por exceso de presion
del polistrech. Iniciar emplaye de tarima dando una vuelta de polistrech
abarcando los corrugados inferiores junto con la tarima. Continuar el ciclo|
de emplaye hasta cubrir la parte superior de los corrugados, cortar
polistrech y adherirlo a la pared lateral del embalaje.
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