
OPERACION: Armado de oferta

PRODUCTO:  CRISTAL FASHION SRT EXH15+3 ND (WID 901019);  Cont.: 15PQ / CO039
PUNTOS 

IMPORTANTES
EMBLISTAR

ENCARTONAR

PUNTOS CLAVE

HOJA DE DESCOMPOSICION DEL PROCESO DE EMPAQUE 
(HDPE)

F944-001

ILUSTRACIONES DE REFERENCIA 

El surtido de los materiales se realizará de acuerdo al codigo WID que se este
trabajando.

Con el exhibidor de frente asegurarse que cuente con el "ojillo" para colgar,
colocar 1 etiqueta (curva) en la parte frontal superior del exhibidor, de manera
que quede centrado el suaje u ojillo. 

Después colocar 1 etiqueta (rectangular) en la parte inferior frontal del
exhibidor, cuidando de dejar 3mm de izquierda a derecha, tomar como
referencia la base la primer cavidad de arriba hacia abajo. 

Posteriormente colocar 1 etiqueta que contenga textos legales y codigo de
barras (curva) en la parte trasera superior del exhibidor, de manera que quede
centrado el suaje u ojillo.

MEXICO

NOTA: Los bolígrafos se colocarán con las tapas hacia arriba y el clip de frente,
y la base de los bolígrafos debe tocar la etiqueta frontal inferior.

Exhibidor de 15: Con el exhibidor de frente, introducir en las cavidades de IZQ.
a DER. 15 bolígrafos con la siguiente combinación: 1 Negro, 1 Azul, 1 Rojo, 1
Verde,2 Rosa , 2 purpuras, 1 Turquesa, 1 Lima, 2 Naranja, 1 Café, 1 Oro y 1
Menta, en total deben ser 15 pz.

Envolver con poliolefina, termosellar y termoencoger, cuidando que la costura
de sellado quede por un costado. Verificar cantidad y sellado. 

NOTA: Cuidar que la temperatura de termosellado NO deforme el exhibidor. 

Blister de 3 boligrafos: Sacar de las cajas de origen los iner y colocar 1 blister
en la parte derecha del exhibidor

Envolver con poliolefina, termosellar y termoencoger, cuidando que la costura
de sellado quede por un costado. Verificar sellado. 
Colocar 1 un stiker promocional.

NOTA: Cuidar que la temperatura de termosellado NO deforme el exhibidor
/ pack. 

Con la intension de tapar los logos de encendedor, colocor 4 etiquetas(4" x 2")
en las partes ipresas del rombo/maxi y Codigos de barras, como se indica en
imagenes de ref.

Armar corrugado 39, cerrarlo y sellar por la parte inferior con cinta gorila,
cuidando que quede pegado uniformemente al corrugado.

Introducir 15 PQ embolsados de la siguiente manera, ver imagen ref.

Pegar 1 etiqueta de identificación de contenido en la esquina inferior derecha de
la cara larga del corrugado, cuidando de No tapar el logo BIC.

Imprimir manualmente sello de producción, deberá colocarse a un costado del
WID sin tapar ningun dato, llenarlo con la información solicitada.

Cerrarlo y sellar la parte superior del corrugado con cinta gorila cuidando que
quede pegado uniformemente al corrugado.
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Embalar en tarima 40 x 48 normal, 11 corrugados por nivel, 5 niveles máximo
por tarima. Colocar sobre la base de la tarima carton corrugado de re-uso para
ayudar a tapar los espacios que hay sobre las tablas de la tarima, evitando que
las esquinas de corrugados caigan sobre ellas.Verificar que el acomodo de los
corrugados esté alineado y centrado en la tarima.

Anclar polistrech a la parte inferior de la tarima. No se acepta anclaje entre
corrugados y evitar daños a corrugados por exceso de presion del
polistrech. Iniciar emplaye de tarima dando una vuelta de polistrech abarcando
los corrugados inferiores junto con la tarima. Continuar el ciclo de emplaye hasta
cubrir la parte superior de los corrugados, cortar polistrech y adherirlo a la pared
lateral del embalaje. TARIMA 40 x 48 plg.


